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Копировал Формат A2

1 *Размеры для справок.
2 Сварка ручная электродуговая ГОСТ 14771-76.
3 Сварные швы зачистить Rz 80.
4 Покрытие: эмаль ПФ-115 синий.
5 Поверхность "В" защитить от покрытия с двух сторон.


